
Präzisionsmechanik Weißenhorn GmbH

Präzision ist mehr als ein Schlagwort. Präzision ist unsere Philosophie. 
PMW – Ihr Partner in der Zerspanung



Okuma Genos M460-VE-e

- 3- Achs- Bearbeitungszentrum mit zusätzlicher 4. 
Achse durch NC-Teileapparat

- Arbeitsbereich X/Y/Z: 760 x 460 x 460mm

- 32 Werkzeugplätze

- Steuerung: Okuma OSP



Okuma Genos M460 R-VE

- 3- Achs- Bearbeitungszentrum 
- Arbeitsbereich X/Y/Z: 760 x 460 x 460mm
- 32 Werkzeugplätze
- Steuerung: Okuma OSP



Okuma Genos M560-V
- 3- Achs-Bearbeitungszentrum mit zusätzlicher 4. 

Achse durch NC- Teileapparat

- Arbeitsbereich X/Y/Z: 1050 x 560 x460mm

- 32 Werkzeugplätze

- Steuerung Okuma OSP



Okuma Genos M560 R-V

- 3- Achs- Bearbeitungszentrum
- Arbeitsbereich X/X/Z: 1050 x 560 x 460mm
- 32 Werkzeugplätze
- Steuerung: Okuma OSP



Deckel Maho DMC 635 V
- 3-Achs- Bearbeitungszentrum
- Arbeitsbereich X/Y/Z: 635 x 510 x 460mm
- 20 Werkzeugplätze
- Steuerung Siemens 840D



Unisign Unipro 5-L

- 4- Achs- Bearbeitungszentrum
- Arbeitsbereich X/Y/Z: 2500 x 650 x 500mm 
- 63 Werkzeugplätze
- Steuerung Siemens 840D



Heller H4000

- 4- Achs- Bearbeitungszentrum mit 
Palettenwechsler

- 80 Werkzeugplätze
- Arbeitsbereich X/Y/Z: 800 x 800 x 800mm 
- Steuerung Siemens 840D



Heller MCI 25 

- 4- Achs-Bearbeitungszentrum mit 
Palettenwechsler mit 5. Aufbauachse

- Arbeitsbereich X/Y/Z: 800 x 800 x 800mm
- 80 Werkzeugplätze
- Steuerung Siemens 840 D



Heller  FP 4000 (2 Maschinen)

- 5- Achs- Bearbeitungszentrum mit Palettenwechsler
- Arbeitsbereich X/Y/Z: 800 x 800 x 1045mm
- 80 Werkzeugplätze
- Steuerung Siemens 840D



Heller HF 3500
• Horizontale 5-Achs-Bearbeitungszentrum mit fünfter 

Achse im Werkstück und Palettenwechsler

• Arbeitsbereich X/Y/Z: 710 x 750 x 710mm

• 80 Werkzeugplätze

• Steuerung Siemens 840D Solution Line



Okuma LB 3000 EX II
- max. Ø 400mm
- Revolver mit 12 Werkzeugplätzen
- Steuerung Okuma OSP



Okuma LU 300

- max. Ø 400mm
- Revolver 1: 12 Werkzeuge
- Revolver 2: 8 Werkzeuge
- Spindeldurchlass 69mm
- Steuerung Okuma OSP



Okamoto ACC84CA-IQ

- NC/CNC-Flachschleifmaschine
- Tischlängsbewegung: 950mm
- Tischquerbewegung: 440mm
- Magnetplatte: 800 x 400mm



Okamoto ACC84DX

- Präzisions- Flachschleifmaschine
- Tischlängsbewegung: 900mm
- Tischquerbewegung: 440mm
- Magnetplatte: 800 x 400mm
- Stufenlose Drehzahlregelung
- Hydraulischer Überkopfabrichter



Okamoto OGM390

- CNC- Außenrundschleifmaschine
- Maximaler Durchmesser: 300mm
- Spitzenlänge: 1000mm



Zeiss Contura G2

- Arbeitsbereich X/ Y/ Z: 700 x 1000 x 600mm
- Messender Tastkopf „Vast XT Gold“
- Zeiss Calypso
- Messergebnisspeicherung als PDF-Datei 

möglich
- Messen über 3D- Modell möglich
- automatischer Tasterwechsel



Zeiss Contura

- Arbeitsbereich X/ Y/ Z: 900 x 1200 x 800mm
- Messender Tastkopf „Vast XT Gold“
- Zeiss Calypso
- Messergebnisspeicherung als PDF-Datei 

möglich
- Messen über 3D- Modell möglich
- automatischer Tasterwechsel



Zeiss Prismo 7 HTG

- Verfahrbereich X/ Y/ Z: 900 x 1200 x 700mm
- Messender Tastkopf „VAST“
- Umess Unix
- automatischer Tasterwechsel



Accretech Surfcom Nex 030 

- Oberflächen- und Konturmessung in einem Gerät
- Hybrid Sensor ermöglicht Messung von Oberfläche und 

Kontur in einem Zug
- Patentierter nahezu schwingungsfreier Linearmotorantrieb
- Echtzeitausgleich von Temperaturänderungen von 15° - 25°



Auf dem besten Weg zur Präzision

Präzisionsmechanik Weißenhorn GmbH
Eschachweg 19
89264 Weißenhorn

Tel. 07309 3041
Fax. 07309 41284
E-Mail: kontakt@pmw-praezision.de

Ansprechpartner:
Thomas Glöggler– Geschäftsführung
Tobias Hölzle – Geschäftsführung
Gerald Mühlhauser - Qualitätssicherung
Sinica Haas – Qualitätssicherung
Petra Göser – Sekretariat


